SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

Nawierzchnie z mieszanek mineralno - bitumiczhyc
wytwarzanych i wbudowywanych na @oo

dla nawierzchni przenogzych ruch KR1-KR2
Warstwy: scieralna i wigzaca




1. Wstep.

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngg wymagania dotyce
wykonania i odbioru rob6t zwtanych z wykonaniem nawierzchni mineralno-
bitumicznej wytwarzanych i wbudowywanych nagu; dla ruchu KR 1 KR 2

w warstwie scieralnej:

-z mieszanki mineralno-bitumicziejstej, srednioziarnistej, wykonanej zgodnie

z PN-S-96025

w warstwie wigzacej:

- z mieszanki mineralno-bitumicznej zggdn®N-S-96025, ktdra nie rownie:
spetniarole warstwy wyréwnawczej istniggej starej nawierzchni bitumicznej lub
podbudowy z bruku lub z ttucznia.

1.2 Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest stosowana jakaichent przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6ot wymienionych w fxare 1.1.

1.3 Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia w niniejszym SST dotycz

- projektowania mieszanek mineralno-astaych,

- wykonanie nawierzchni asfaltowych,

- ocena wynikéw baflamieszanek mineralno-asfaltowych oraz nawierzchni
asfaltowych drog o przekroju drogowym i miejskim

1.4 okr&Slenia podstawowe

Okrélenia przygte w SST 8§ zgodne z obowzujacymi normami i SST
"wymagania ogolne"

1.5 Ogdlne wymagania dotycyre wykonania robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za fgkich wykonania oraz za zgodito
z dokumentagj projektows, specyfikacy techniczi i poleceniami Inspektora nadzoru
Ogolne wymagania dotysze robét podano w specyfikacji technicznej ,Wymagan
0golne wykonania i odbioru robot.”



2. Materialy.

2.1 Kruszywo.

Kruszywa winny spetni@ wymagania normy; PN-EN 13043 ,Kruszywa do mieskane
bitumicznych i powierzchniowych utrwalestosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych dla ruchu”. ZW@ stosowa kruszywa: naturalne, sztuczne
oraz kruszywo z recyklingu uwzglniajac warunki stawiane przez nogr®N-EN 13043

Stosowane kruszywa musspeini@ wymagania zawarte w niniejszej ST, Wykona
jest zobowizany do prowadzenia #oowego i jakéciowego odbioru dostaw materiatow i
bada ich wlasndci z ustalon czstotliwoscia wg wczéniej opracowanego systemu
sterowania jakéria wykonywanych robot.

System sterowania jaktia winien by opracowany przez Wykonawa zatwierdzony
przez Inspektora nadzoru. W systemie tym winng pgczynione ustalenia, ktére pozwol
okresli¢ sposdb pogpowania Wykonawcy w przypadku dopuszczenia przexdyenta
materiatow wadliwych.

Pochodzenie kruszywa i jego jakp powinny by wczeniej zaaprobowane przez
Inspektora nadzoru.

Zleceniodawca zastrzega sobie prawo do kontrol@wv&nuszywa skladowanego w
wytworni mas bitumicznych.

Na placu sktadowania w wytworni mas bitumicznyawpmno s¢ znajdow& kruszywo
do 7-dniowej produkgciji.

2.2 Wypelniacz

Do mieszanek mineralno-bitumicznych mglstosowé kruszywo wypetniajce w
postaci: pytow, wypetniaczy mieszanych oraz wypmery dodanych spetnigjych warunki
stawiane przez norgrPN-EN 13043

2.3 Lepiszcza

Dla mieszanek mineralno-bitumicznych przewidugezsistosowanie asfaltu
0 wiasciwosciach zgodnych w normie PN-EN-12591 D 50/70
Warunki przechowywania lepiszcza nie m@gpwodowa utraty cech lepiszcza.
Na kada dostawe asfaltu Wykonawca winien przedstawwiadectwo jakéci
wystawione przez producenta asfaltu.

2.4Srodki adhezyjne

W przypadku stosowania kruszywa o zbyt matej prepagici do asfaltu naley nalery
stosowa srodki adhezyjneSrodki adhezyjne mugazposiada wzna aprobat techniczi
wystawiory przez IBDM w Warszawie. W przypadku stosowanisskguva mieszanego



zgodnego z normPN-EN13043 jako wypeltniacza, nie zalegastosowanidgrodka
adhezyjnego.
O ewentualnym niestosowanitodka adhezyjnego decyduje Inspektor Nadzoru

3. Wytyczne kierunkowe projektowania mieszanek miaralno -
bitumicznych

3.1 Wytyczne ogoélne

Przy projektowaniu mieszanki mineralno-bitumicznalery mie¢ na wzgédzie:
- korzystne jest formowanie w-wicieralnej i w-wy wazacej z tego samego materiatu
mineralnego,
-z uwagi na lepsz mazliwos¢ zagiszczania w-wyscieralnej i wazacej, wymiar
najwigkszych ziaren powinien wyn@s0,33 do 0,40 projektowanej grudmo warstwy.
Stosunek wypetniacza do asfaltu.
» Dla mieszanek drobnych stosunek W/A=0,6 — 1,2
* Dla mieszanek gruboziarnistych W/A=0,8 — 1,6
* Mieszanki o wgkszym stosunku W/A, oraz mniejszej zawéciavolnych przestrzeni
w mieszance mineralnej, wykazwicksz odpornd¢ na koleinowanie.
Najmniejsza zawartd przestrzeni wolne] w mieszance mineralnej w ¢gagzonej
mieszance mineralno - bitumiczne;j
1 14% przy kruszywie do 9,5mm.
2 15% przy kruszywie do 12,5mm.
3 15% przy kruszywie do 19,0mm.
W mieszankach grubo ziarnistych wolna przestrze powinna przekraczd 5%.

3.2 Projektowanie _mieszanki_mineralnej

Projektowanie mieszanki mineralnej powinng sidbyw& w oparciu o krzywe
dobrego uziarnienia z normy PN-S-96025. Za agawestora ména stosowainne metody.

3.3 Projektowanie zawartdci lepiszcza

Optymalry ilos¢ lepiszcza naley ustalt doswiadczalnie, metagMarschalla.
Najpierw naley obliczy¢ zawartdé lepiszcza wg zasady wypetnienia wolnych przestraen
mieszance mineralno-bitumicznej lub na podstawievipzchni widciwej kruszywa.
Nastpnie naley ustalt optymalm zawartd¢ lepiszcza, wyznaczg stabilngé i
odksztalcenie masy na wykonywanych probkach. Na $genych prébkach nalepomierzy
wartadsci innych parametrow, takich jak:

- gestas¢ pozorna,

- zawartd¢ wolnych przestrzeni,

Dla okr&lenia optymalnej zawarfoi asfaltu nalgy przygotowa 4-5 prébek z réna
zawartgcia asfaltu stopniujc je co 0.5 %.



Jako punkt odniesienia slyizatazona (obliczona) uprzednio zawait@sfaltu.

3.4Wymagania dla betonu asfaltowego

3.4.1 Warstwascieralna.

Stabiln&t. >5,50 KkN.

Odksztatcenie. 2-5mm
Wolna przestraev masie 1,5-3,5%
Wolna przestraev masie wypetniona asfaltem 9%

Wodoodporng: spadek wytrzymakei na rozcaganie
poednie (badane wg. PN-EN12697) nieed) 90%
Zawarta¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralnej

W zag;szczonej mieszance mineralno bitumicznej 12+18%
Zawartd¢ wolnych przestrzeni w warstwie <4,0%
Wskanik zag;szczenia >0,98

3.4.2 Warstwa whzaca

Stabilngéc. >8,0 kN
Odksztatcenie. 2-5mm
Wolna przestrzew masie. 4.5 -6.0%
wolna przestrzew masie wypetniona asfaltem. <75

Wodoodporn&: spadek wytrzymakei na rozcaganie

poednie (badane wg. PN-EN12697) nieod| 90%
Zawarté¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralnej
- W zagszczonej mieszance mineralno bitumicznej 12+18%

Zawartd¢ wolnych przestrzeni w warstwie <7,0%
Wskaznik zag:szczenia >0,98
Uwaga!

Dla warstwy waizacej probki @ zag:szczane 2 x 75 udenzebijaka a dla

warstwyscieralnej 2 x 50 uderaeubijaka.

4.

Wytwarzanie mieszanek mineralno - bitumicznych

4.1 Lokalizacja wytwaorni




Wytwdrnia powinna by zlokalizowana tak, aby czas transportu masy byt
krotszy niz 2 godziny i .nie mze by uciazliwa dlasrodowiska.
Wykonawca powinien posiadawiadectwo dopuszczenia wytworni do ruchu  wydane
przez inspekejsanitara i wtadze ochrongrodowiska.

4.2 Dozowanie skiadnikow

Dozowanie sktadnikow powinnogsodbywa automatycznie.
Dopuszczalne odchylenia od skfadu projektowanegsrainki mineralno-
bitumicznej nie powinny przekraczdosci podanych w normie PN-S- 96025.

4.3 Warunki prowadzenia produkcji

Mieszanki mineralno-bitumiczne wytworzone i wbudevane na gaico powinno si
produkowa w okresie od 15 kwietnia do 15 winga. Produkcja w innym okresie ma
prowadzé jedynieza specjala zgod: Zleceniodawcy.

Przed przygbieniem do produkcji mieszanki mineralno-bitumigzn&vykonawca
powinien posiada zatwierdzon przez Inwestora receptyr zgodnie z ktGr bedzie
produkowana mieszanka, w tym celu Wykonawca pa@nimiostarczyInwestorowi 2-je prébki
z zawartdcia asfaltu projektowan oraz 2-je prébki z zawaroia asfaltu mniejsz o 0,5% od
zawartdci projektowanej, probki te powinny byzag:szczane zgodnie z noanPN-S-96025
oraz takie same probki w doi 4+4 z t sam, zawartdcia asfaltu ale ubijane po 25 udetfize
kazdej strony. Inwestor powinien dokahaatwierdzenia receptury wagu 14- dni.

5. Sprat.

Do wykonania betonu asfaltowego potrzebny jestopagicy sprzt:

- wytwornia mas mineralno-bitumicznych,

- uktadarka mechaniczna z podgrzewptyta wibracyjra do wstpnego

zagszczania,

- walce gtadkie stalowe dwu watowe,

- walce ogumione ¢kkie,
Dobér sprztu do zagszczania i Sposob zggyczania powinien dywczeniej ustalony
przez Wykonawgi zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6. Transport

Do transportu mieszanki naiga wywac wytacznie samochodow wywrotek o k)
tadowngci tj. min 10 Mg Samochody musby¢ wyposaone w plandeki, ktorymi
przykrywa st mag w czasie transportu.

7. Wykonanie robo6t

7.1 Ogodlne warunki wykonania rob6t




Ogolne warunki wykonania rob6t podano w specyfikeghnicznej - ,Wymagania
0golne wykonania i odbioru”.

7.2 Zakres wykonywanych robot

7.2.1 Przygotowanie podiza

Podiae dla obgtych specyfikac warstw stanovi
- stara zniszczona nawierzchnia,
- warstwa wyrownawcza bitumiczna,
- podbudowa ttuczniowa,
- podbudowawirowa,
- podbudowa z kruszyw stabilizowanych mechami;
- podbudowa z chudego betonu itp.

7.2.2 Kontrola istniejacego podtda

Powierzchnia podia przed utéeniem warstwy wizacej (wyrownawczej)
powinna by oczyszczona z fnego kruszywa, piasku i innych zanieczysaczerazie
potrzeby zmyta wagd Przed skropieniem podbudowa powinné sycha i czysta.

Wykonawca jest zoboyaany przedstawiprzed utaeniem nasfpnej warstwy
pomiar wysokéciowy osi i krawedzi w odlegtdéci przekroi jeden od drugiego 20 m.
Inspektor nadzoru zastrzega sobie prawongizania tych pomiaréw.

Dopuszczalne odchylenia dla pozho- 2,0 cm; podbudowa zasadnicza i warstweaga
- 1,0 cm, warstwacieralna + 1,0 cm .

7.2.3 Wbudowanie mieszanki.

Uktadanie mieszanki powinno odbygvsic przy suchej i bezwietrznej pogodzie.
Przed przysipieniem do uktadania mieszanki pozigoowinno by skropione asfaltem
uptynnionym lub emulgjasfaltows zgodnie z normpPN-S-96025

Temperatura uktadania warstw powinna réwbig zgodna z4 norm

7.2.4 Warunki dla uktadarki
Uktadanie masy mie odbywa si¢ tylko przy wyciu mechanicznej uktadarki .
7.2.5 Uktadanie

Przed przysapieniem do ukladania powinnadwyznaczona niweleta. W
przypadku uktadania warstwyyrownawczej niwelet okresla stalowa linka, po ktorej

przesuwa si czujnik uradzenia steracego. W przypadku warstvégieralnej niwelet
okresla powierzchnia warstwy wyrownawczej, na ktorejadd st warstwe scieralra o



rownej grubdci. Temperatura uktadania nawierzchni powinné tyodna z
wymaganiami z normy PN-S-96025

7.2.6 Wykonanie zjczy

Ztacza naley réwno obci¢, posmarowagorcym, miekkim asfaltem, a po
wykonaniu nawierzchni skrofizfacza gogscym, mikkim asfaltem i zasygakruszywem,
tym samym z ktérego wykonana jest masa betonutasfedjo.

W przypadku uktadania nawierzchni na jezdniaggbnej z ruchu, roboty
powinno s¢ wykonywa cah szerokdcia jezdni, lub dwoma uktadarkami.

7.2.7 Zagszczanie mieszanki

Przedstawione zasady zagczania gnastpujace:
- zagszczanie powinno odbywaie zgodnie z ustalonym schematem
prz&j walca,
- zagszczanie naley wykonywa od krawedzi ku srodkowi,
- naty najezdza¢ na nataomng warstwe kotem nagdowym aby uniké&
sfalowia
- manewry walca natg prowadzé ptynnie, na odcinku juzag:szczonym,
- pgdkos¢ walca powinna bymaozliwie jednostajna 2-4 km/h na padku i
4-6 km/h w dalszej fazieloveania,
- zagzczanie przy spadku oklenym, naley rozpoczyna od dolnej
kragdzi ku gorze,
- walce wibracyjne powinnyahsprawne urazdzenie do regulacji zakresu
@stasci drgan, a pierwsze przywatowanie powinnochyalcem
statycznym, szczegolniéwwzas, gdy walec gtadki rozpoczyna
zagzczanie,
- zagzczenie powinno lByustalone na odcinku éeiadczalnym,

7.3 Wymagania jakagciowe dla wykonanej nawierzchni.

7.3.1 Wskanik zageszczania:
- warstwa wazaca 0.98
- warstwascieralna 0.98
S3 to wartagci minimalne.
7.3.2 Rownd¢ nawierzchni
Rowné¢ nawierzchni w kierunku poprzecznym i poetiym dla drogi klasy G i L
oraz klas wyszych powinny b§ zgodne z wymaganiami Rozpadzenia 430
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej - DU N8 2 1999

7.3.3 Grub&é warstw



Tolerancja 5mm

7.3.4 Szeroké&¢ warstwy

Tolerancja 5cm

7.3.5 Wolna przestrzé w zagszczonej warstwie

Warstwascieralna. 2 —4,0%
Warstwa wizaca 4,5 —7,0%

7.3.6 Wymagania organizacyjne

Wykonawca jest zobowzany do opracowania Programu Zachowania skako
uzyskania akceptacji Inspektora Nadzoru przed rczpeem robot.

8. Kontrola jakosci robot.

8.1 Badania w czasie dostaw materialow

W celu nie dopuszczenia do wbudowania wadliwegteriedu, wykonawca
powinien przeprowadZebadania kontrolne, badania takieze@rzeprowadzarowniez
Inwestor.

8.2 Badania w czasie produkcji.

W czasie produkcji naky kontrolowa:

- sprawné¢ urzadzen wytworni,

- temperatuy: kruszywa, asfaltu i gotowej mieszanki,

- sktad granulometryczny mieszanki mineralnejZ/rdziennie,

- sktad mieszanki mineralno - bitumicznej przexaryanie ekstrakciji,

przynajmniej raz dziennie.

Dopuszcza sitolerancg: zgodnie z normp
Prébki do ekstrakcji naly pobra& w miejscu wbudowania. Na tych samych prébkach
naleey wykona badania:

- gestasci objetoscioweyj,

- stabilngci ,

- odksztatcenia.

8.3 Badania w czasie ukfadania nawierzchni.

W czasie uktadania nawierzchni ngl&ontrolowa:
- doktadnd¢ spryskania podia emulsi lub uptynnionym asfaltem,
- sprawné¢ uktadarki,



- prawidtowa¢ przebiegu procesu zgggczania,
- temperatuy zag:szczonej mieszanki.

8.4 Badania i pomiary wykonanej warstwy nawierzchn

Badania i pomiary warstwy nalerozpoca¢ nastpnego dnia po jej wbudowaniu.
Badania i pomiary wykonywane powinnydgrzy udziale Inspektora Nadzoru.

8.4.1 Badania zagszczenia

Badanie zagszczenia wykonuje sina wycktych probkach z nawierzchni. Nale
pobra dwie probki z kadej dziatki roboczej. Do oceny odcinka przyjmujesedni
wartas¢ z dwoch pomiardw.

8.4.2 Réwndéé warstw nawierzchni.

Roéwnas¢ nawierzchni dla drog klasy Z i G i wgzych powinna hyzgodna - jak
w punkcie 7.3.2.

8.4.3 Pomiar grubdci warstw nawierzchni.

Pomiar grubéci warstw nawierzchni wykonujeesprzy okazji wycinania probek
z nawierzchni.
8.4.4 Pomiar szerokéci warstw nawierzchni.

Pomiar szerokoi warstw nawierzchni dokonujegdiadma miernicz na odlegtéci

100 m mierzone w osi drogi.

Szeroké¢ warstwy nawierzchni powinna byie mniejsza od szerokw
zaprojektowanej i nie wksza od niej wicej niz 5 cm
8.4.5 Kontrola zawartasci wolnych przestrzeni.

Dokonuje s¢ na prébkach wyetych z nawierzchni zgodnie z PN-S-04001:1967.
Zawartg¢ wolnych przestrzeni w probce wytéj z nawierzchni powinna By
- mniejsza ni 10 % dla warstwy vaizacej,
- mniejsza ni 5 % dla warstwycieralnej,
8.4.7.Sprawdzenie rgdnych niwelety warstw nawierzchni.

Rzedne niwelety warstw nawierzchni sprawdzazjodnie z 7.2.2.

8.4.8 Kontrola wizualna nawierzchni.
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Po zakaczeniu budowy naley sprawdzé wyglad warstwyscieralnej na catej
dhugasci zbudowanego odcinka.

Wyglad nawierzchni powinien ldyjednolity tj. bez miejsc porowatych,
tuszcacych sg¢ , przebitumowanych , bez gq@n.

8.4.9 Zhcza nawierzchni .

Spoiny podhine powinny by wykonane w osi drogi.
Spoiny poprzeczne powinny bywykonane w linii prostej.
Z obu stron spoiny warstwy przylegeg powinny by w jednym poziomie, a pod
wzgledem réwndci spoiny poszczegdlnych warstw powinny speivigmagania jak cata
warstwa. Spoiny powinny ycisle zwiazane i jednorodne z powierzchnvarstwy.

0. Obmiar robot

Jednostk obmiaru jest [m2] wykonanej warstwy nawierzchni.

10. Odbior robot

Warstwa wazaca podlega odbiorowi rob6t zanikeych i odbiorowi
czesciowemu, a warstwgcieralna - odbiorowi agciowemu i kaacowemu. Odbioru
czesciowego dokonuje Inspektor Nadzoru a odbioradawego Komisja powotana przez
Dyrektora Zleceniodawcy.

10.1 Dokumenty i badania do odbioru

Badania polegajna sprawdzeniu:

- technicznych dokumentow kontrolnych,

- szerokéci,

- grubdci warstw,

- zagszczenia i stabilriai,

- badanie wiasga fizycznych,

- stanu zewegtrznego nawierzchni,

- badanie rowngi dla drég klasy Z i G oraz vigzych.

11 Przepisy zwhazane:

PN-S-96025- Drogi samochodowe. Nawierzchnie esfa - wymagania
PN-S-02201- Drogi samochodowe. Nawierzchnie dnegd?odziat, nazwy,

oké§kenia.

PN-EN 13043-Kruszywa do mieszanek bitumicznycbwierzchniowych utrwale

stosowanych na drogach, lotniskach i innych pmeieniach przeznaczonych
do ruchu

PN-EN-12591-Asfalty i produkty asfaltowe — Bitumg uktadania - Specyfikacja.
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