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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

20.00.00 00  Inne Roboty Mostowe

20.01.00 00 Roboty rézne

20.01.03 01 Osadzanie kotew na zaprawie zywicznej
1. Wstep.

11 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa, wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét zwiazanych
z wykonaniem remontu mostu przez ciek bez nazwy w m. Zalesie

2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét wymienionych w
punkcie 1.1.

13. Zakres robét objefych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja, wszystkie czynnosci majace na celu osadzenie w istniejacym
betonie pretéw zbrojeniowych i kotew. Roboty obejmuja;

o wywiercenie w istniejocym betonie otwordw o $rednicy i gtebokosci podanej w Dokumentacji Projektowej,

« przygotowanie preféw do osadzenia,

« osadzenie pretéw w wywierconych otworach przy uzyciu zaprawy na bazie zywic epoksydowych.

1.4. Podstawowe okreslenia

Okreslenia podane w niniejszej ST sa, zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w S.5.T.D/M.00.00.00. “Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania doftyczace robét

Ogdolne wymagania dotyczace robét podano w  ST.D-M.00.00.00. “Wymagania ogolne”. Wykonawca robdt jest
odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja, Techniczna, i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

Klamra okreslona w dokumentacji projektowej ze stali gatunku 18G2-b
Do osadzenia pretéw w otworach stosowac¢ kompozycje na bazie zywic epoksydowych, posiadajacych Aprobate,
Techniczna IBDIM. Zastosowane materiaty powinny posiada¢ atest Producenta.

3. Sprzet

Wiercenie ofworéw mozna wykona¢ dowolnymi wiertarkami obrotowymi zapewnigjacymi uzyskanie wtasciwej
jakosci robét. Przewidywany do uzycia sprzet podlega uzgodnieniu z Inzynierem.

L. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w 0ST D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne”.

Transport stali wg ST M.12.00.00.

Transport zywicy w opakowaniach dowolnymi krytymi srodkami transportu w sposdb zabezpieczajacy przed
uszkodzeniem opakowan.

5. Wykonywanie robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w OST D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”. Wykonawca
przedstawi Inzynierowi projekt technologii i organizacji robot, z uwzglednieniem wszystkich warunkdw w jakich beda,
one wykonywane.

« Nalezy wykona¢ niezbedne rusztowania i pomosty zapewniajace jakos$c robét i bezpieczenstwo obstugi,

« Nawiercanie otworéw o rozstawie i gtebokosci zgodnie z dok. projektowa,

¢ Po wywierceniu otwordéw nalezy je oczysci¢ sprezonym powietrzem o cisnieniu nie mniejszym niz 0,6 MPa i
zabezpieczyc¢ przed zanieczyszczeniem,

¢ Prace z uzyciem kompozycji epoksydowej powinny by¢ prowadzone zgodnie z instrukcja, jej stosowania podana
przez Producenta.

6. Kontrola jakosci robdt

Opvacowal: uz Macie)Crzeszezal strona 1 z 2



S.S.T. 20.01.03

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.
Przeprowadzenie wszystkich badan jakosci robdt nalezy do Wykonawcy.

6.1. Zakres kontroli jakosci robdt

- sprawdzenie zgodnos$ci rozmieszczenia i wymiarow otwordw z Dokumentacja, Projektowa,

- badanie stali zgodnie z ST M.12.00.00.

- sprawdzenie wymiaréw osadzonych prefow,

- sprawdzenie prawidtowosci osadzenia pretéw wedtug nastepujacej procedury:

- badanie wstepne - osadzi¢ 3 sztuki kotew i przeprowadzi¢ badanie wyciagania, celem oceny prawidtowosci
zastosowanej technologii,

- badanie konftrolne po ukonczeniu osadzania pretéw dla 5 sztuk Losowo wybranych przez Inzyniera.

Opis badania.

Zakotwiony w betonie pret poddaje sie wyciaganiu sita réwna, 80% wytrzymatosci obliczeniowej preta na rozciaganie.

Probe nalezy uzna¢ za pozytywna, jesli pod wptywem przytozonej sity nie nastopi wysuniecie sie preta z befonu o

wiecej niz 0,5 mm.

6.2. Tolerancje wykonania
Dtugos¢ osadzonych pretdw: +/-1cm,
Rozstaw ofwordw: +/=2cm

1. Obmiar robot

Ogdélne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.
Jednostka, obmiaru jest 1 sztuka osadzonej kotwy/preta w betonie o wtasciwej $rednicy i dtugosci.
ILo$¢ ofwordw wg przedmiaru

8. 0dbiér robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne”.
Odbiorowi podlegaja;

- nawiercenie otworéw,

- kompozycja epoksydowa do osadzania kotew,

- osadzanie kotwe.

Odbior koncowy na podstawie wynikéw badan wedtug p. 6 niniejszej SST.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne zasady dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

Cena jednostkowa wykonania robét wedtug niniejszej SST obejmuje:

- dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji,

- koszt klamer i pretéw uwzgledniony jest w zestawie stali.

- wywiercenie i oczyszczenie ofwordw na kotwy ( klamry ),

- osadzenie klamer za pomoca, kompozycji epoksydowej,

- wykonanie wszystkich przewidzianych w SST prac oraz prac nieprzewidzianych a potrzebnych do zrealizowania
zadanig,

- wykonanie robdt i badan towarzyszacych wynikajocych z warunkéw realizacji i niniejszej ST.

10. Przepisy zwiazane

Instrukcje producenta kompozycji epoksydowych.
Aktualne PN-EN
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