S.S.T. 12.01.00

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

12.00.00 00  Zbrojenie
12.01.00 00 Stal zbrojeniowa
12.01.01 01 Zbrojenie betonu klasa A |
12.01.02 01 Zbrojenie betonu klasa A Il A lll
1. Wstep.

11. Przedmiof SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa, wymagania dotyczoce wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z remontem mostu przez ciek bez nazwy w m. Zalesie

12. Zakres stosowania SST.
Specyfikacje techniczne stanowia dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

13. Zakres robdt objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza, zasad prowadzenia robdt zwiazanych z:
- przygotowaniem zbrojenia betonu stalowymi prefami wiotkimi,
- montazem zbrojenia,
-~ kontrola, jakosci robét i materiatdw.
- obsadzenie pretéw wzmacniajocych siatke w zywicy epoksydowej

1.4 Okreslenia podstawowe.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie Lub zebrowane o $rednicy do 40 mm.

Stal zbrojeniowa - wyrdb stalowy o kotowym Lub zblizonym do kotowego przekroju poprzecznym przeznaczony do
zbrojenia beftonu

Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej naprezen w sposéb czynny.

Pozostate okreslenia wg PN-EN 10080:2007

15. Ogdlne wymagania robdt.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robdét oraz za ich zgodnosc z
dokumentacjg, projektowa, specyfikacjg, techniczna oraz z zaleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

21 Stal zbrojeniowa.

211 Asortyment stali.

Do zbrojenia beftonu pretami wiotkimi przewidziane sa, nastepujace klasy i gatunki stali:
- A-l - okragta, gtadka, St3SX-b, ( B 240 JR)
- A-Il - okragta, zebrowana, 18G2-b.
—  A-lIIN okragta zebrowana (BSt500 ) lub réwnowazna

2.2 Drut montazowy.
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, fzw. wiazatkowego, jezeli nie
stosuje sie potaczen spawanych lub zgrzewanych.

23. Materiaty spawalnicze.

Do wykonania potaczen spawanych preféw stalowych stanowiacych zbrojenie elementéw konstrukcyjnych
nalezy stosowac wytacznie elektrody odpowiadajoce wymaganiom aktualnych PN-EN,

Materiaty spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podtoga, w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych
pomieszczeniach.

2.4, Podktadki dystansowe.

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatordw i podktadek dystansowych z betonu Llub zaprawy i tworzyw
sztucznych. Podktadki dystansowe musza by¢ przymocowane do prefdw zbrojenia.

Nie dopuszcza sie stosowania prefow stalowych jako podktadki dystansowe.

3. Sprzef.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w wykonywanych konstrukcjach powinien
spetnia¢ wymagania obowiazujace w budownictwie ogélnym i odpowiada¢ wymaganiom SST D/M 00.00.00. Wymagania
ogélne.
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k. Transport.
Przy transporcie stali, jak rowniez prefabrykatdw zbrojeniowych, nalezy przestrzega¢ zasady obowiazujoce
w transporcie drogowym i kolejowym.

5. Wykonanie robét.
5.1 Przygotowanie zbrojenia.
511 Czyszczenie prefow.

W przypadku stwierdzenia korozji pretéw zbrojenia Llub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajocym
wymagania, nalezy przeprowadzic ich czyszczenie. Rozumie sie, ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia
stali na budowie do czasu jej wbudowania.

Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ Lampami benzynowymi oraz czysci¢ preparatami
rozpuszczajocymi ttuszcz.

Stal narazona, na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda,

Stal pokryta, tuszczaca, sie rdza, oraz zabtocona, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie Lub mechanicznie,
albo tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego prefow.

Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg, réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.12. Prostowanie pretow.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia preta, na catej jego dtugosci, od Linii prostej wynosi & mm.
Dopuszcza sie prostowanie pretdw za pomoca, kluczy, mtotkdw, prosciarek i wciagarek.

513.  Ciecie pretow zbrojeniowych.

Ciecie pretéw nalezy wykonywa¢ w sposéb umozliwiajacy maksymalne wykorzystanie materiatu. Wskazane jest
sporzodzenie w tym celu programu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscia, do 1,0 cm.

Ciecie przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozyc. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem
acetylenowym Lub specjalnymi tarczami.

514 Odgiecia prefow, haki.
Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tablica 23 w PN-91/S-10042.
Wewnetrzne srednice odgiecia prefdw zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w obrepie haka, powinno by¢ nie mniejsze
niz:

- 5d dla stali klasy A-l,

- 10d dla stali klasy A-Il'i A-IIl.

W miejscach zagie¢ i zataman elementow konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegaja, jednoczesnie wszystkie prety
zbrojenia rozciaganego, nalezy stosowac srednice zagiecia rowng, 20 d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.

Przy odbiorze hakéw (odgie¢) pretéw nalezy zwréci¢ uwage na ich zewnefrzna, strone. Niedopuszczalne sg, tam
pekniecia powstate podczas giecia.

5.2 Montaz zbrojenia.
521  Wymagania ogdlne.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalna,

Zaprojekfowane jest wykonanie zbrojenia z nastepujacych gatunkdw stali zbrojeniowej: A-l, A-Il,A-IIN (PN-
91/S-10042, dla elementdw nosnych. Inne gatunki stali zbrojeniowej moga, by¢ uzyte do robdt zbrojarskich pod
warunkiem dopuszczenia ich przez Inzyniera.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie preféw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze
ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowac¢ stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna
wbudowywa¢ stali zattuszczonej smarami, zabrudzonej farbami lub innymi zwiazkami chemicznymi, zabtocongj
i oblodzonej, stali, ktéra byta poddana dziataniu stonej wody. Stan powierzchni stali zbrojeniowej musi by¢
zadawalajocy bezposrednio przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretdw o innej srednicy niz przewidziana w projekcie oraz zastosowanie
innego gatunku stali. Zmiany te wymagaja, zgody Inzyniera.

Minimalna, grubos¢ otuliny zewnefrznej pretéw zbrojenia nalezy przyjmowa¢ wg pkt 1273
PN-91/S-10042.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie jego na odpowiednia, wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i fransportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.2.2. Montowanie zbrojenia.
taczenie pretéw za pomoca spawania.

W zaprojektowanych elementach dopuszcza sie nastepujace rodzaje potoczen pretéw zbrojenia:
- czotowe, elekfryczne - oporowe,
- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
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- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elekfrycznym,
- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elekfrycznym,
- zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
- czotowe wzmocnienie spoinami bocznymi z blacha, pétkolista,
- czotowe wzmocnhienie jednostronna, spoing, z ptaskownikiem,
- czotowe wzmocnienie dwustronng, spoing, z ptaskownikiem,
- zaktadkowe wzmocnienie jednostronna, spoing, z ptaskownikiem,
czotowe wzmocnienie dwustronna, spoing, z mniejszym bokiem ptaskownika.
Mlnlmulne dtugosci spoin dla poszczegdélnych rodzaj potaczen zawiera pkt 12.7.3 PN-91/S-10042.
taczenie pojedynczych pretéw na zaktad bez spawania.
Dopuszcza sie potaczenie na zaktad bez spawania (wiazanie drutem) pretéw prostych, pretdw z hakami oraz
zbrojenia wykonanego w postaci pefli.
Skrzyzowania pretow.
Skrzyzowania pretéw nalezy wiazac¢ drutem wiazatkowym, zgrzewac Lub toczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wiazatkowy, wyzarzony o $rednicy 1,0 mm uzywa sie do taczenia pretéw o $rednicy do 12 mm. Przy
$rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek podporeczowych nalezy taczyc¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami.

6. Kontrola jakosci robaft.
6.1. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw

w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia.
Ciecia preféw (L - dtugosc prefa wg projekfu):

- dlaL<6,0m w= 20 mm,
- dlaL>6,0m w= 30mm.
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w projekcie:
- dlaL<05m w= 10 mm,
- dla 05<L<15m w= 15mm,
- dlaL>15m w= 20 mm.
Zmniejszenie ofuliny w stosunku do wymagan projektu):
dla wszystkich elementdw w=5mm
Odchylenia plusowe w usytuowaniu preftdéw (h - catkowita grubos¢ elementu):
- dlah<05m w =10 mm,
- dla 05<h<15m w=15mm,
- dlah>15m w = 20 mm.

Odstepy pomiedzy sasiednimi réwnolegtymi pretami (kablamil,
(a - odlegtos¢ projektowa pomiedzy powierzchniami przylegtych pretéwl:

- dlaa 0,05m w= 5mm,

- dlaa 0,20m w= 10 mm,
- dlaa 0,40m w= 20 mm,
- dlaa>0,40m w =30 mm.

Odchylenia od relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym punkcie zbrojenia Lub ofworu kablowego, (b - catkowita
grubos¢ Lub szerokosc elementu):

- dlab 0,25m w= 10 mm,

- dlab 050m w= 15 mm,

- dlab 150m w= 20 mm,

- dlab>150m w= 30mm
6.2. Pozostate wymogi.

Odchylenie strzemion od Linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczac 3%.

Réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczac 3 mm.

Réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekraczac 25 mm.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekraczac¢ 20% w
stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce, liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze
przekraczac 25% ogdlnej ich liczby na tym precie.

Roznice w rozstawie prefow gtéwnych w belkach i oczepach nie powinny przekraczac 5 mm.

Roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac +2 cm.

1. Obmiar robdt.

Jednostka, obmiarowa, jest [1 kgl lub [1 tona]. Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie teoretyczna ilo$¢ [kg]
zmontowanego zbrojenia, tj. taczna dtugos¢ prefdw poszczegdlnych srednic pomnozona, odpowiednio przez ich ciezar
jednostkowy [kg/mb]. Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretdw, przektadek montazowych ani
drutu wiazatkowego.
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Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach
wiekszych niz wymaganych w projekcie.
ILo$¢ zmontowanego zbrojenia w poszczegélnych elementach zgodnie z przedmiarem robdt

8 0dbiér robdt.

8.1. Odbior robdt zanikajacych i ulegajocych zakryciu.
Wg SST D 00.00.00. Wymagania ogélne.
8.2. Odbior czesciowy i koncowy.

Wg SST D 00.00.00. Wymagania ogélne.

8.3. Odbior stali na budowie.
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien by¢ zaopatrzony

kazdy krog Lub wiazka stali.
Zaswiadczenie to powinno zawierac:

- znok wytwércy,
srednice nominalna,
gatunek stali,
numer wyrobu Lub partii,

- znak obrdbki cieplnej.
Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 szt. dla kazdej wiazki czy tez
kregu.
Dostarczona na budowe stal, ktéra:

- nie ma zaswiadczenia (atestu),

- ogledziny zewnetrzne nasuwaja, watpliwosci jakosciowe,

-~ peka przy wykonywaniu hakdw,

8.4. Odbiér zmontowanego zbrojenia.
Odbior zbrojenia przed przystopieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
udokumentowany wpisem do dziennika budowy.
Odbior polega na sprawdzeniu zgodnosci zmonfowanego zbrojenia z dokumentacja, projektowa i niniejsza,
specyfikacja,
Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z dokumentacja, projektowa, obejmuje sprawdzenie:
- ksztattu pretow,
- zgodnosci Liczby prefdw i ich srednic w poszczegdlnych przekrojach,
- rozstawu strzemion,
- prawidtowosci wykonania hakdéw ztacz i dtugosci zakotwien,
zachowania wymaganej dokumentacja, projektowa, i specyfikacjami ofuliny zbrojenia.

9. Podstawa ptatnosci.

Podstawa, ptatnosci za wykonane roboty jest przyjecie tych robét przez Inzyniera. Ogolne zasady i warunki
ptatnosci zostaty okreslone w SST D/M 00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 9. Ptaci sie za 1 kg Llub 1 tone
zmontowanego i odebranego zbrojenia.

Cena jednostkowa obejmuje zakup i dostarczenie materiatdw, dostarczenie innych niezbednych czynnikéw
produkcji, oczyszczenie, wyprostowanie, ciecie, giecie, toczenie spawane, “na styk” lub “na zaktad” przy uzyciu
drutu wigzatkowego oraz monfaz zbrojenia w deskowaniu z zastosowaniem przektadek dystansowych zgodnie z
projektem i niniejsza, specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robdt z odpaddéw zbrojenia, stanowiacych wtasnosc
Wykonawcy, i usuniecie ich poza pas drogowy.

10. Przepisy zwiazane.

PN-89/H-84023:06 Stal okreslonego zastosowania Stal do zbrojenia betonu.

PN-EN 10080 Stal do zbrojenia betonu -Spajalna stal zbrojeniowa-Postanowienia ogdlne

PN-EN IS0 15630 Stal do zbrojenia i sprezania betonu Metody badan Cz.1 Walcéwka i drut do
zbrojenia beftonu

PN-EN 10027-1 Systemy oznaczania stali. Czes¢ 1. Znaki stali

PN-EN 10020 Definicja i klasyfikacja gatunkdw stali

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
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