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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

19.00.00 00 Urzadzenia zabezpieczajoce

19.01.00 00 | Porecze mostowe

19.01.04 02 Porecz mostowa z ksztattownikdw—podwyzszenie
1. Wstep.
11. Przedmiot SST.

Przedmiotem specyfikacji sa, wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowej ustroju
niosacego mostu przez ciek bez nazwy w m. Zalesie .

12. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

13. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja, wszystkie czynnosci umozliwiajoce i majace na celu
wykonanie i wbudowanie poreczy stalowych.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia stosowane w niniejszej SST so, zgodne z obowiazujocymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami zamieszczonymi w D 00.00.00. Wymagania ogélne.

Porecz mostowa - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu zapobiezenia
wypadnieciu pieszego poza obrys obiektu oraz zmniejszenia niebezpieczenstwa zjechania pojazdu z obiektu do
przeszkody.

Stupki poreczy mostowej - pionowe elementy poreczy stuzace do zamocowania jej w belce
podporeczowe;.

Pochwyt - element stalowy stanowiacy gérna, czesc¢ poreczy réwnolegty do belki podporeczowe;.

15. Ogélne wymagania dotyczaoce robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podane sa, w SST D 00.00.00.
Wymagania ogélne.

2. Materiaty.

21. Stal ksztattowa.

Do wykonania remonfu poreczy przewiduje sie zastosowanie stali ksztattowej St3SX Llub innej
akceptowanej przez inspektora nadzoru .

2.2. Elektrody spawalnicze.

Potaczenie poreczy z ustrojem niosacym mostu oraz potaczenie poszczegélnych elementdw poreczy ze
soba, stanowia, spoiny pachwinowe.

Do spawania nalezy uzywac elektrody gatunku ER 146 (E 432 R 11) wg PN-88/M-69433.
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3. Sprzet.

Roboty moga, by¢ wykonywane przy uzyciu sprzefu, posiadajacego akfualne zaswiadczenie
dopuszczajace go do stosowania (sprzet elektryczny).

Zabezpieczenie antykorozyjne moze by¢ przeprowadzone dowolnym sprzetem dopuszczonym przez
Inzyniera.

k. Transport.

Materiaty (pétfabrykaty) moga, by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je rozmiescic
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesunieciem oraz przed
uszkodzeniami mechanicznymi. Nalezy zwrdci¢ szczegélna, uwage na zabezpieczenie uszkodzenia pokrycia
malarskiego w przypadku, gdy zostato ono wykonane poza terenem budowy.

5. Wykonanie robdft.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzglednigjacy wszystkie warunki w jakich bedo, montowane i zabezpieczane porecze mostowe.

Wykonanie podwyzszenia polegac¢ bedzie na demontazu poreczy a nastepnie na dokonanie podwyzszenia
z rurek 60,3xmin.5mm grubosci do wysokosci 1,1m oraz ptaskownika 50x10mm wraz z pomalowaniem catej
barierki na kolor zétty ( oczyszczenie, podktad +2x farba nawierzchniowa)

W betonowang, belke podporeczowa, pod kazdy stupek wbudowac¢ marke z blachy stalowej 14x14 z
przyspawanymi wasami z prefow fi 6mm

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt 2.4.4.4 Roboty spawalnicze na
obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5 C.

6. Konfrola jakosci robdét.
Sprawdzeniu podlegaja;
- prawidtowos¢ wykonania poreczy,
- prostoliniowosc i prawidtowos¢ zamocowania poreczy.

7. Obmiar robot.

Jednostka, obmiaru jest [1t] wbudowanej poreczy .

8. Odbior robat.

Ogdlne zasady odbioru robdt ujete sg w SST D 00.00.00. Wymagania ogdlne pkt 8.
W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robét poprawkowych do wykonania, a
Wykonawca wykona je na koszt wtasny w wyznaczonym terminie.
Odbiorom czesciowym podlegaja;
- zamocowanie elementéw,

9. Podstawa ptatnosci.
Podstawa, ptatnosci za wykonane roboty jest przyjecie tych robét przez Inzyniera.
Ogdlne zasady i warunki ptatnosci zostaty okreslone w SST D 00.00.00. Wymagania ogdlne pkt 9.
Cena jednostkowa obejmuje:
- zakup materiatéw i dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,
- transport wykonanych elementéw na budowe,
- zmontowanie i wyregulowanie poreczy,
- wykonanie niezbednych elementéw pomocniczych (szablony, rusztowanial,
- uprzatniecie miejsca prowadzenia robét.
- malowanie catej poreczy
W cene jednostkowo, wliczane sa, odpady i odrzuty materiatow powstate przy wykonywaniu i
wbudowywaniu poreczy.

10. Przepisy zwigzane.

[1 PN-88/H-84020 Spawalnictwo. Elektrody ofulone do spawania stali niskoweglowych i stali o
podwyzszonej wytrzymatosci.

[2] PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

[3] PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody ofulone do spawania stali niskoweglowych i stali o
podwyzszonej wytrzymatosci.

[4] PN-89/5-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

[5] PN-82/5-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

[6] “Instrukcja zabezpieczenia przed korozja, konstrukcji stalowych za pomoca, pokry¢ malarskich”
KOR-3A - Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971r.

[71 aktualne PN-EN
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