NADPROZA STALOWE PARTERU

Schemat wykonania nadprozy stalowych - dwuteowniki podwdjn
- A-A

wypetnianie gruzem
i zaprawg

zaprawg

dwuteownik stalowy

beton B15 lub A beton B15 lub
zaprawa cementowa zaprawa cementowa

tynk+styropian

siatka metalowa

. L , 250 . istn. ciana , stalowy
’ L+500 ’ ‘ ! !
Schemat wykonania nadprozy stalowych - dwuteowniki pojedyncze C

+

B

wypetfnianie gruzem
i zaprawg

szpatdowanie

“ beton B15 lub  dwuteownik pojedynczy beton B15 lub IR
zaprawa cementowa zaprawa cementowa

B E L 250 a

L+500

i
*

Schemat wykonania nadprozy stalowych - belki IPE400 na stupach
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TECHNOLOGIA WYKONANIA NADPROZA STALOWEGO W
SCIANIE ISTNIEJACEY

1. Na scianie wytrasowa¢ obrys otworu,
2. Podsteplowa¢ wszystkie stropy zaczynajgc od najnizszej
kondygnaciji,
3. W istniejqcej Scianie nalezy wyku¢ poziomq bruzde
wysokosci przewidzianej belki zwigkszong o 40—-50mm w celu
umozliwienia wypetnienia jej zaprawq. Gfgbokos¢ bruzdy
powinna odpowiada¢ szerokosci pdtek belki z zapasem na
tynk. gfebokos¢ oparcia na podporach min. 25cm z kazdej
strony,
4. Na podporach (docelowych miejscach oparcia belek)
wykona¢ poduszki betonowe z betonu B15 lub zaprawy
cementowej M10 o grubosci min. 10cm

dfugosci min. 25cm,
5. Bruzde przemyé zaczynem cementowym i wstawi¢ belke
stalowq, ktérq czasowo nalezy zamocowaé drewnianymi lub
stalowymi klinami, a nastepnie przestrzeri wokdt koncdw belek
wypetni¢ twardoplastyczng zaprawg cementowq. Otwdr miedzy
belkq a murem wypetni¢ rzadkq zaprawg cementowq, z kolei
migdzy goérnq pdtke belki a mur wprowadzi¢ wilgotng zaprawe
cementowq doktadnie ubijajgc,
6. Drugq belke nadproza mozna zatozyé po ok. 5 dniach od
zamontowania pierwszej,
7. Po kolejnych 5 dniach rozebra¢ podsteplowanie i wyburzy¢
wyznaczony wczesniej fragment Sciany uzyskujgc zqdang
wneke,
8. Na stopki belek zafozy¢ siatke stalowgq,
9. Otynkowa¢ oscieza uzyskanego otworu.
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