Załącznik nr 13 do SWZ

Przedmiot zamówienia
Przedmiotem zamówienia jest wykonanie robót dla potrzeb modernizacji oczyszczalni

ścieków typu Lemna w Rakowie. Oczyszczalnia ścieków jest zlokalizowana w odległości około
1.1 km. na południowy wschód od centrum miasta po północnej stronie drogi prowadzącej do Staszowa. 

W zakres robót wchodzi kompletna realizacja przedsięwzięcia (wraz z dostawami i montażem urządzeń, rozruchem technologicznym) zgodnie z dokumentacją projektową oraz zapisami SIWZ. Do zadań Wykonawcy należy także przeszkolenie pracowników, wykonanie dokumentacji powykonawczej, w tym między innymi instrukcji eksploatacji i bhp oraz wykonanie wszystkich innych prac koniecznych do użytkowania oczyszczalni, zgodnie z obowiązującym prawem oraz określonym przez Zamawiającego przeznaczeniem.

Oczyszczalnia podczas prac remontowych nie może zostać wyłączona, będzie w „ruchu” i nie może oddziaływać negatywnie na rzekę Łagowice i zbiornik. 
Nie przewiduje się zmiany układu technologicznego oczyszczalni.
W zakres robót wchodzą następujące prace:

• czyszczenie stawu z osadów, wywóz do zagospodarowania rolniczego

• modernizacja kraty ręcznej, instalacja w komorze nowej kraty.

• zabudowa nowego urządzenia do mechanicznego oczyszczania ścieków – sito kanałowe

• biologiczna oczyszczalnia ścieków typu stawowego – 2 stawy które wymagają

oczyszczenia z osadów, reprofilacji skarp, zabudowa nowego wyposażenia

technologicznego; napowietrzanie, przegrody

• stanowisko dmuchaw

• remont reaktora nitryfikacyjnego wraz z wyposażeniem

• rurociągi międzyobiektowe tymczasowe

• rurociągi technologiczne

• zabudowa mikrosita na odpływie

• drobne elementy technologiczne

Ponadto w ramach zadania oczyszczalnie należy wyposażyć w następujący sprzęt:

- koło ratunkowe z linką – 4 szt.

- szelki ratunkowe z linkami – 2 szt.

- kamizelka ratunkowa – 2 szt.

- kask ochronny – 2 szt.

- rękawice gumowe – 2 pary

- przenośne urządzenie wentylacyjne – 1 szt.

- apteczka pierwszej pomocy z wyposażeniem – 1 szt.

- przenośny wykrywacz gazu – 1 szt.

- gaśnica – 1 szt.

- próbnik napięcia – 2 szt.

- rękawice dielektryczne – 2 szt.

- obuwie dielektryczne – 2 szt.

- dywaniki gumowe – 2 pary

- narzędzia izolacyjne – 2 komplety

- przedłużacz L=50 m – 1 szt.

- okulary ochronne – 2 szt.

- pasy bezpieczeństwa – 2 szt.

- łódka płaskodenna 2 osobowa wyporność 500 kq – 1 szt.

- taczki dwukołowe – 1 szt.

- łopata – 1 szt.

- szpadel – 1 szt.

- grabie metalowe – 1 szt.

- wiadro – 1 szt.

- kosiarka spalinowa lub kosa spalinowa – 1 szt.

- kosz na śmieci – 1 szt.

Cena zamówienia powinna także zawierać:
1. wyposażenie oczyszczalni ścieków: 

a) tablice z nazwami obiektów i pomieszczeń;

b) schemat technologiczny oczyszczalni (ścienny, w formacie min A0, trwały, kolorowy, wykonany na trwałym podkładzie – projekt i rozmiar schematu należy uzgodnić z Zamawiającym);

c) oznaczenie urządzeń, armatury i rurociągów;

d) oznaczenie i dostarczenie gaśnic wraz z instrukcją obsługi, innego obowiązkowego oznakowania p. poż i postępowania na wypadek pożaru;

e) oznaczenia, instrukcje i znaki zawieszone przy stanowiskach pracy oraz w pomieszczeniu sterowni (zasady postępowania przy udzielaniu pierwszej pomocy, instrukcja BHP w oczyszczalni ścieków, instrukcje stanowiskowe, karty charakterystyki substancji niebezpiecznych, wykonywanie prac w zbiornikach niebezpiecznych, wykaz rodzajów prac, które powinny być wykonane przez co najmniej dwie osoby i inne w uzgodnieniu z odpowiednimi służbami;

2. podczas okresu rozruchu oczyszczalni Wykonawca zapewni wszystkie media niezbędne do rozruchu (m. in. woda, ścieki, energia elektryczna itp.) w ilościach niezbędnych do przeprowadzenia rozruchu;

3. w ramach skutecznego rozruchu oczyszczalni ścieków powinny być wykonane czynności mające doprowadzić do uzyskania wymaganego składu ścieków oczyszczonych na wylocie do odbiornika oraz formalnego przekazania obiektu do eksploatacji.

Opis poszczególnych obiektów na terenie modernizowanej oczyszczalni ścieków
w Rakowie
· Krata ręczna z piaskownikiem – istniejąca.
Budowla istniejąca – przewidziano naprawę i renowację konstrukcji betonowej oraz wymianę

typowej kraty – kompl. 1 (dostosowanej do kanału Hz= 0.4 m i głębokości kanału 2.0 m.,

nowa krata o wym. 400/2100 i kącie 60 stopni wykonana ze stali nierdzewnej: szczebliny

40x10 mm o prześwicie 40 mm).

Roboty ogólnobudowlane do wykonania to:

− ciśnieniowe szlamowanie wodą komory kraty i piaskownika dla określenia zakresu

koniecznych prac w tym uzupełnień betonu

− wymiana drenażu piaskownika (4 m3) i wykładki z cegieł sanitarnych dna (5 m2)

− wykonanie wyprawy antykorozyjnej na konstrukcji betonowej ścian (około 32 m2)

− oczyszczenie, malowanie zastawek kanałowych na wlocie i wylocie z piaskownika 
4 szt.

− oczyszczenie oraz malowanie barierek BHP wokół obiektu L = 24 mb.

· Sito spiralne kanałowe- projektowane.
Do usuwania ze ścieków większych części stałych oraz sedymentacji mineralnych zawiesin

ziarnistych zaprojektowano zintegrowane urządzenie do mechanicznego oczyszczania

ścieków. Optymalnym rozwiązaniem technicznym dla napływu grawitacyjnego ścieków jest

zastosowanie spiralnego sita kanałowego.

Urządzenie będzie zainstalowane na wolnym powietrzu, wyposażone w system grzewczy

wraz z ociepleniem. Sito spiralne jest montowane bezpośrednio w kanale. Ściek

zanieczyszczony napływa na cześć perforowaną sita, gdzie następuje separacja cząstek

większych od otworów perforacji. Skratki transportowane są za pomocą przenośnika

ślimakowego na zewnątrz do pojemnika. Przenośnik w części sitowej wyposażony jest w

szczotkę czyszcząca sito, a w części transportowej w instalację do prasowania skratek. Proces

oczyszczania na sicie spiralnym jest zhermetyzowany, a wszystkie elementy konstrukcyjne są

wykonane ze stali nierdzewnej. Urządzenie w całości sterowane jest automatycznie z możliwością ręcznego wyłączania.

W skład projektowanego zintegrowanego urządzenia wchodzi:

Część sita
- Część perforowana sita ze stali nierdzewnej.

- Rama wsporcza sita z przyłączami ze stali nierdzewnej.

- Przenośnik ślimakowy zagęszczający i usuwający skratki. Spirala przenośnika bezwałowa
(d250 mm.) wykonana ze stali konstrukcyjnej zabezpieczonej antykorozyjnie

- Silnik i przekładnia sprzęgło

- Szczotka czyszcząca część perforowaną sita z okuwką ze stali nierdzewnej.

- Obudowa urządzenia ze stali nierdzewnej.

- Czujniki poziomu ścieku oraz przelewu (konduktometryczne)

Tablica kontrolno – sterujaca.
- Zabezpieczenie termiczne napędów

- Sterownik programowalny

- Panel dotykowy wyświetlający wszystkie informacje związane z pracą urządzenia i występującymi podczas pracy stanami awaryjnymi. System sterowania z panela umożliwia zmianę wszelkich parametrów pracy z poziomu wyświetlacza oraz załączanie sita w trybie ręcznym.

Całe urządzenie musi być przystosowane do pracy na zewnątrz (obudowane szczelnie z

wewnętrznym ogrzewaniem i otuliną przeciw zamarzaniu).

Wokół sita kanałowego wykonany zostanie chodnik z kostki brukowej o grubości 6 cm. na

podsypce cemontowo piaskowej 35 cm. o powierzchni 10 m2 zoporowany krawężnikami

chodnikowymi o dł. (2+2.5) x 2 = 9 mb.

· Staw napowietrzany.
Istniejący staw napowietrzany wymaga remontu i oczyszczenia z zalegających osadów po

ponad 20 letniej eksploatacji. Należy uzupełnić „zarwane” groble odwodne stawu, usunąć osad z dna stawu, wymienić wyposażenie technologiczne stawu polegające na wymianie starych, uszkodzonych przegród hydraulicznych (2 kpl.), a przede wszystkim usunięciu wyeksploatowanych stalowych, dennych rurociągów powietrza na rurociągi pływające z PE, wymianie dyfuzorów powietrza na nowe. System napowietrzania w stawie zostanie od nowa zbudowany. W ramach modernizacji i rozbudowy oczyszczalni ścieków projektuje się wymianę systemu napowietrzania (rurociągów, armatury oraz dyfuzorów) w tym stawie oraz wymianę przegród hydraulicznych na nowe. Przewiduje się zamontowanie dwóch nowych przegród hydraulicznych dzielących staw na trzy cele. Lokalizacja i wymiary przegród zgodne z rys. technologicznym.

W drugiej celi stawu napowietrzanego będzie zainstalowana sonda tlenowa, sterująca pracą systemu napowietrzania. Dmuchawa będzie pracowała we współpracy z falownikiem sterującym dmuchawą w zależności od wymaganej ilości powietrza.

Dla oczyszczenia ścieków przewiduje się ich napowietrzanie. Zapewni to jedna dmuchawa o mocy zainstalowanej 11 kW, pracującej we współpracy z falownikiem w powiązaniu z sondą tlenową, zabudowaną na stawie napowietrzanym w obszarze drugiej celi, przy oknie przepływowym przegrody hydraulicznej.

Dodatkowo zabudowana zostanie jedna dmuchawa jako awaryjna. Dmuchawy ulokowane

będą w obudowach dźwiękochłonnych, przystosowanych do zabudowy na zewnątrz.

Emisja hałasu poniżej 70 dBa.

Przewiduje się wykorzystanie w całości istniejącego stawu napowietrzanego. Istniejący staw

napowietrzany o powierzchni 2700 m2, głębokości czynnej 4,0 m. i objętości wody 7500 m3

podzielony zostanie na trzy części dwoma przegrodami hydraulicznymi. Zapewni to odmienny

dla każdej z komór sposób napowietrzania i wydłuży hydraulicznie drogę przepływu ścieków.

Przewiduje się zastosowanie dyfuzorów w wydajnościach Q = 0.25 m3/min dla zespołu

dwururowego. W stawie napowietrzanym w celi I zabudowanych zostanie 9 szt. 
dyfuzorów 2 rurowych, w drugiej i trzeciej celi po 6 szt. dyfuzorów 2 rurowych. Powietrze do dyfuzorów dostarczane będzie z dmuchawy początkowo rurociągiem stalowym - istniejącym

zabudowanym w grobli stawowej, a następnie trzeba odnogami rurociągów pływających w rur

PE Dn 100m. o długości 23 mb. każdy. Z rurociągu pływającego do każdego z dyfuzorów

powietrze dopłynie poprzez wąż elastyczny Dn50. 

STAW NAPOWIETRZANY

· powierzchnia w koronie grobli
⇒ 0,28 ha

· głębokość czynna


⇒ 4,0 m

· głębokość całkowita


⇒ 4,5 m

· objętość czynna


⇒ 7500 m 3

· czas zatrzymania


⇒ 23 d

· nachylenie skarp odwodnych

⇒ 1:3

Po stawie napowietrzanym ścieki przepłyną do reaktora nitryfikacyjnego wykonanego

wraz z komora koagulacji, zlokalizowanego pomiędzy stawem napowietrzanym i stawem

doczyszczającym Jest to studnia żelbetowa o wymiarach 4.5 x 4.5 x 4.0 m. głębokości. W

komorze zabudowane będą 4 pakiety złóż zatopionych o wymiarach 2.1 x 2.1 x 2.4. Każdy

pakiet napowietrzany jest w dnie dyfuzorem. Złoża zabudowane zostaną w stalowych ramach

umożliwiających ich wyjmowanie z komory celem oczyszczenia i przeglądu

konserwacyjnego. 

STAW DOCZYSZCZAJĄCY

· powierzchnia w koronie grobli 
⇒ 0,34 ha

· głębokość czynna


⇒ 3,85m

· głębokość całkowita


⇒ 4,35 m

· objętość czynna


⇒ 8300 m 3

· czas zatrzymania


⇒ 26 d

· nachylenie skarp odwodnych

⇒ 1 : 3

Modernizacja stawu doczyszczającego polegać będzie na zabudowie nowej przegrody hydraulicznej, wyczyszczenie stawu z osadów, reprofilację skarp.

· Budowla odpływowa
Obiekt istniejący – nie przewiduje się żadnych prac modernizacyjnych za wyjątkiem

renowacji konstrukcji betonowej oraz naprawy i konserwacji kładki.

Jeżeli po opróżnieniu stawu okazałoby się, że zabudowana armatura wymaga wymiany należy

to zrobić w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru i za akceptacją Inwestora. W komorze

budowli odpływowej na czas budowy zainstalowana będzie pompa do ścieków która

pompowała będzie ścieki oczyszczone na mikrosito zabudowane w kontenerze za budowlą

odpływową. Celem instalacji będzie ochrona jakości ścieków oczyszczonych przed wylotem

ścieków o podwyższonym stężeniu zawiesiny.

· Komora pomiarowa ścieków oczyszczonych.
Nie przewiduje się przebudowy wylotu ścieków oczyszczonych, a istniejący trójkąt

pomiarowy Thompsona zostanie wymieniony na nowy z blachy nierdzewnej i odpowiednio

oznaczony.

· Zasiek na rzęsę.
Budowla istniejąca. Przewiduje się uzupełnienie konstrukcji tynków i grodzi z dyli

drewnianych.

· Stanowisko dmuchaw
Parametry projektowanych dmuchaw:

2 agregaty dmuchaw ( 1 pracujący +1 awaryjny ) o wydajności Q= 7,2 m3/min każda przy

nadciśnieniu roboczym 440 mbar.

Dmuchawy będą zamontowane na wspólnym fundamencie betonowym w oddzielnych

osłonach dźwiękochłonnych , poziom hałasu <70 dBA.

Dmuchawy powietrza wyposażona w dmuchawę z silnikiem o mocy 11,0 kW, zasilanie 50 Hz, 400V i o obrotach nom. 2925 obr./min.

Wyposażony w czujnik PTC, przystosowany do pracy z falownikiem w obudowie

dźwiękochłonnej przeznaczonej do pracy na wolnej przestrzeni – 2 sztuki.

Dmuchawy mają być zamontowane na istniejącym wspólnym fundamencie żelbetowym o

wymiarach 2,10m x 2,10 m i grubości 0,40 m. Od strony przeznaczonej do konserwacji,

wzdłuż fundamentu będzie wykonany chodnik szer. 1,0 m z płytek 50x50x7 cm na podsypce

piaskowej gr. 15 cm. Powierzchnia chodnika F = 10 m2

Sterowanie realizowane przez sterownik PLC w funkcji pomiaru stężenia rozpuszczonego

tlenu w napowietrzanym zbiorniku. Przełączenie przełącznika sterowania wybranej

dmuchawy w położenie Sterowanie ręczne powoduje jej załączenie do pracy ciągłej poprzez

przetwornice częstotliwości i sofstart. Załączenia pozostałych dmuchaw realizowane jest z

zadanymi przesunięciami czasowymi co zapobiegnie jednoczesnemu uruchomieniu

wszystkich urządzeń np. po zaniku zasilania i jego powrocie.

· Stanowisko do mikrofiltracji
Przewiduje się zabudowę urządzenia do mikrofiltracji. Urządzenia znajdują zastosowanie w procesie mikrofiltracji wody lub ścieków oczyszczonych, do usuwania zawiesin o wielkości cząstek zanieczyszczeń do 100 mikronów. Obudowa urządzenia wykonana jest ze stali nierdzewnej, siatka filtracyjna wykonana jest z poliestru. 

Projektuje się zastosowanie mikrosita o maksymalnym przepływie Q = 30 m3/h, Moc napędu

bębna 0.18 kW, moc pompy płuczącej 0.75 kW.

Urządzenie do mikrofiltracji składa się z następujących części:

- konstrukcja wsporcza wykonana ze stali nierdzewnej 

- zbiornik filtratu pochodzącego z bębna, z podnoszoną pokrywą, z wylotem DN 150,

wykonany ze stali nierdzewnej,

- bęben filtracyjny ze śrubą Archimedesa wykonany ze stali nierdzewnej, średnica

600 mm zaopatrzony w siatkę filtracyjną o wielkości 100 mikronów,,

- króciec doprowadzający z kołnierzem DN80 PN10,

- silnik z przekładnią ślimakową o stałej prędkości, zamocowanie bezpośrednio do wału

bębna filtracyjnego, 0.18 kW, 400 V, 50HZ, IP 55,

- wylot zawiesin/zanieczyszczeń z zagęszczacza, DN 150

- zespół płukania bębna, ze stali nierdzewnej, z rozgałęźnikiem rozprowadzającym

wodę z gwintem 1"GM i dyszami płuczącymi,

- pompa odśrodkowa do płukania bębna filtracyjnego filtratem 0.75 kW, 400 V, 50 Hz, IP 55.

Wszystkie elementy składowe urządzenia są zmontowane w całość w wytwórni.

Wymiary: 920 x 2700 x wys. 1550 mm

Dla zintensyfikowania pracy urządzenia zastosowana być musi stacja dozowania

polielektrolitu. W skład urządzenia wchodzi:

CAP20-EM automatyczny zespół przygotowania polielektrolitu z emulsji składający się z:

Mieszadła – 0,18 kW, 400V, pompy nurnikowej dozująca koncentrat emulsji–0,2 kW,400V

o wydatku 0-16 l/h, (uszczelnienie teflonowe), tablicy kontrolnej - 400V, 50 Hz, IP65,

kontroluje i zabezpiecza pracę stacji polielektrolitu.

Zbiornik z mieszadłem o pojemności 700 l, stal nierdzewna, zespół kontroli

dostarczania wody o przepływie od 200 do 2000 l/h, składający się m.in. z przepływomierza,

zaworu ręcznego, zaworu elektro-magnetycznego, filtra wody, reduktora ciśnienia z

ciśnieniomierzem. PD-MH010-B3 pompa polielektrolitu z silnikiem - 0,37 kW, 400V, 50Hz,

IP55 o bezstopniowej regulacji przepływu 0,2÷1 m3/h, obudowa żeliwna

Mikrosito zabudowane będzie w przewożonym kontenerze. Całość ilustruje dołączony rysunek technologiczny.

Wykonawca w ramach realizacji zamówienia zobowiązany jest do uzyskania w imieniu Zamawiającego pozwolenia wodnoprawnego na podst. opracowanego operatu wodno- prawnego.

Poza zakresem prac określonym dokumentacją projektową Wykonawca zobowiązany jest ująć w cenie oferty następujące czynności:
Dokonać skutecznego rozruchu technologicznego urządzeń i obiektów oraz sporządzić instrukcję obsługi i przeszkolić personel Zamawiającego w zakresie obsługi i utrzymania wszystkich urządzeń  dostarczonych w ramach zamówienia oraz przeprowadzić szkolenie pracowników przed końcowym odbiorem przedmiotu zamówienia. Wykonawca przeszkoli co najmniej 2 osoby wskazane przez Zamawiającego, miejsce szkolenia – oczyszczalnia ścieków w Rakowie.

Do obowiązków Wykonawcy należy również:
1. wytyczenie geodezyjne robót przed rozpoczęciem robót;

2. opracowanie planu BIOZ;

3. sporządzenie dokumentacji geodezyjnej powykonawczej, w tym inwentaryzacji geodezyjnej powykonawczej obrazującej zakres wykonanych prac;

4. opracowanie operatu wodno- prawnego i uzyskanie pozwolenia wodnoprawnego na odprowadzanie ścieków oczyszczonych, uzyskanie wszelkich opinii, pozwoleń i/lub zgód, w tym wydawanych przez organy administracyjne niezbędnych dla należytego wykonywania robót, a także dla należytego użytkowania obiektu przez Zamawiającego, w tym pozwoleń związanych z funkcjonowaniem i obsługą placu budowy, terenu sąsiadującego i innych terenów, które w jakikolwiek sposób mogą wpłynąć na należyte wykonanie robót, a także urządzeń. Powyższe dotyczy również wszelkich niezbędnych uzgodnień z organami administracji, w szczególności uzgodnień dotyczących zajęcia pasów drogowych oraz dotyczących sposobu organizacji ruchu.

5. uzgodnienie warunków zabezpieczenia znaków geodezyjnych (jeżeli istnieje taka konieczność);

6. zgłoszenie zniszczenia lub uszkodzenia znaków geodezyjnych do właściwego organu; w przypadku uszkodzenia lub zniszczenia osnowy geodezyjnej w trakcie wykonywania umowy Wykonawca zleci na własny koszt wznowienie (odtworzenie) punktów geodezyjnych;

7. utrzymanie w należytym stanie terenu budowy oraz wywóz nieczystości, gruzu, itp. i ich utylizacja, z zastrzeżeniem, że materiały i urządzenia pochodzące z rozbiórki, które mogą być wykorzystane należy przekazać Zamawiającemu protokolarnie;

8. usuwanie wszystkich zanieczyszczeń powstałych w związku z wykonywaniem robót oraz bieżące utrzymywanie ich w czystości;

9. wykonanie na własny koszt wszystkich niezbędnych badań, testów i prób oraz wykonanie niezbędnego rozruchu urządzeń i instalacji umożliwiających należyte wykonanie umowy i użytkowanie Obiektu/ Przedmiotu Umowy;

10. umożliwienie Przedstawicielom Zamawiającego wglądu w roboty, a w szczególności wstępu na plac budowy, dokonywanie oględzin wykonywanych robót, dokonywanie oględzin materiałów i instalacji dostarczanych na plac budowy, uczestniczenie przy próbach, testach i rozruchach itp.;

11. uzyskanie wymaganych zaświadczeń właściwych organów warunkujących możliwość instalacji przyłączy do sieci zewnętrznych i ich eksploatacji;

12. przywrócenie placu budowy, terenów sąsiadujących lub innych terenów, w szczególności dróg publicznych zgodnie z warunkami narzuconymi przez zarządcę drogi i/lub właściciela/ władającego terenem, a w przypadku braku takich warunków, do stanu nie gorszego niż istniejący w dniu ich przyjęcia oraz naprawa ewentualnych szkód wyrządzonych na tych terenach, spowodowanych realizacją robót. W przypadku niezastosowania się do powyższego Zamawiający ma prawo obciążyć Wykonawcę kosztami za przywrócenie powyższych terenów do należytego stanu oraz kosztami poniesionymi na naprawienie szkód spowodowanych realizacją robót;

13. wykonanie prób wynikających z warunków technicznych wykonania i odbioru robót, dokumentacji techniczno – ruchowej maszyn, urządzeń wbudowanego wyposażenia oraz uzyskanie pozytywnych wyników badań przez niezależną, uprawnioną jednostkę na każde żądanie Zamawiającego;

14. utrzymanie w czasie realizacji robót placu budowy i terenów sąsiadujących w czystości, bieżące usuwanie zbędnych materiałów, odpadów i śmieci. Wykonawca musi posiadać dokumenty potwierdzające przyjęcie odpadów przez składowiska i dokonanie stosownych opłat;

15. dostępu do instalacji elektrycznych stosownie do potrzeb swoich i Podwykonawców;

16. dokonanie rozliczenia z dostawcami mediów kosztów powyższych usług we własnym zakresie;

17. w trakcie przeprowadzania rozruchu technologicznego należy osiągnąć skuteczny efekt technologiczny założony w dokumentacji projektowej.

Dodatkowo Wykonawca zobowiązany jest:
1. do wykonania przedmiotu zamówienia używać wyłącznie materiałów i urządzeń fabrycznie nowych, odpowiadających wymaganiom wynikającym z przepisów prawa, zgodnych z przepisami o badaniach i certyfikacji, dopuszczonych do stosowania na podstawie przepisów w sprawie aprobat i kryteriów technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobów budowlanych oraz na podstawie przepisów dotyczących systemów oceny zgodności, wzoru deklaracji zgodności oraz sposobu znakowania wyrobów budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, a także zgodnych z normami przedmiotowymi.

2. aby roboty budowlane będy prowadzone podczas ciągłej pracy oczyszczalni ścieków eksploatowanej przez Zamawiającego, dlatego też Wykonawca zobowiązany jest do takiego prowadzenia robót, aby nie zakłócić pracy funkcjonującej oczyszczalni. Wykonawca będzie ponosić odpowiedzialność za naruszenie parametrów ścieków oczyszczonych powstałych z przyczyn leżących po jego stronie. W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wskaźników zanieczyszczenia w ściekach oczyszczonych i nałożeniu kar przez Wojewódzki Inspektorat Ochrony Środowiska, Wykonawca zobowiązany jest pokryć finansową karę.
3. W związku z koniecznością utrzymania obiektu w ruchu należy przewidzieć konieczność prowadzenia rozruchów częściowych w trakcie realizacji inwestycji. Przerwy technologiczne spowodowane np. włączeniem nowych urządzeń należy wcześniej zgłosić i uzyskać pisemną zgodę Zamawiającego oraz inspektora Nadzoru Inwestorskiego wraz z dopuszczalnym czasem wyłączenia z pracy urządzeń.

Przedmiot umowy może podlegać modyfikacji, jeżeli w toku wykonywania robót okaże się, że dokumentacja projektowa zawiera wady, których nie można było stwierdzić przed zawarciem umowy, a których istnienie uniemożliwia wykonywanie robót zgodnie z obowiązującymi przepisami i normami. W takim przypadku, przy udziale projektanta i Nadzorze inwestorskim Strony ustalą zakres robót zaniechanych, dodatkowych i zakres robót zamiennych, a zmodyfikowany sposób świadczenia Wykonawcy określą w aneksie do umowy.

